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Wer will, findet Wege. Wer nicht will, findet Griinde.

CLIPS - Eine Standardsoftware, die sich individuell fiir Ihren Betrieb konfektionieren lasst. Was
wie ein Widerspruch klingt, ist vielmehr die flir Ihre Anforderungen optimierte Software-Lésung

auf Grundlage einer soliden Programm-Basis. Lassen Sie sich also auf den folgenden Seiten von

unserem Beispiel inspirieren und sprechen Sie uns fiir Ihre konkrete Aufgabe direkt an!

Wer wir sind ...

Seit mehr als 25 Jahren befassen wir uns intensiv mit der Erstellung, Pflege, Einflihrung,
Weiter- und Neuentwicklung von Software im administrativen Umfeld von Druckereien.

CLIPS als Windows-Lésung ist in diesem Kontext bereits die dritte eigenstandige Entwicklung.
Unser klares Ziel dabei: nicht der Anwender soll sich dem System unterordnen, sondern

das System soll sich dem Anwender anpassen. Ein leicht hoherer Einrichtungsaufwand im
Vergleich zur ,,Software von der Stange“ zahlt sich aus durch einen im Tagesgeschéft nach-
weisbar reibungsdarmeren Ablauf an der Schnittstelle zwischen Mensch und Computer.

... und wie wir uns verstehen

Die Geschaftsbeziehung zwischen Anbietern von Software im administrativen Bereich der
Unternehmen und dem Kunden /Anwender ist immer eine Ehe auf Zeit. Und wie in jeder guten
Partnerschaft spielt Vertrauen dabei die wichtigste Rolle. Wir verstehen uns als Partner des
Unternehmers und seiner Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter und wollen mit unserem Produkt
Unterstlitzung bieten bei der Umsetzung und Realisierung der jeweiligen Unternehmensziele.




1. Wir rechnen, was Sie vorgeben.

Mit Hilfe der Produktstruktur werden die einzelnen Teile des Endproduktes

und ihre Stellung zueinander visualisiert.

Kalkulation  Offerthkalkulation 277814880

500

Broschize Top Aussichien AB

—_—

1 Umschiag 116 Sedten

172 Seden
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Pro Teil entsteht automatisch per Arbeitsplanformel

oder durch manuelle Bearbeitung der gewlinschte Arbeitsplan als Stiickliste.
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Gerechnet werden in einem Rechenprozess maximal 9 Auflagen.
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Kt Kurzbez.
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4027455 CTP Platte Rotoman
4059/0  Rotoman
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<
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0K Abbeechen

Dabei kann je Auflage gepriift werden, wie diese spezielle Auflage am kostengtinstigsten
herzustellen ist. Alternative Arbeitsplane in einer Kalkulation sind also moglich.

Flr Sonderfélle kann der vom Programm auf Basis der hinterlegten Leistungsdaten
ermittelte Wert handisch tiberschrieben werden. Diese manuelle Anderung gilt dann
wahlweise nur flr die spezifische Auflage oder aber fiir alle Auflagen dieses Arbeitsplans.
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- 16 Seiten

AP; Rotoman Avg 711 Fortlauf Al 60000
TPA 1 SF Anteil: 100% Inh: O Basis: 1000 i Auflage
Anz: 1.00 Mutzen: 1 Anza 0,00 Mutzen:| 0
Preis: 0.0 el Preis|  0.00
Fach: 0.00 Hilfe Fachkraft | 0,00
Hie leicht, 0,00 Hilfe leicht:| 0,00
Hille schwer.  0.00 Hilfe schwwer. | 0,00 T
Katalogzeit 0.0177 Katalogzeit | 00000
Laufleistung: 56,358 Laufieistung | 0
Zuschuf Prozent 500 Zuschub Prozent Manuek 0,00
Zus: a Zuschul} Bg Eine. Manuelt 0
(int: 2.500
Erech. Kosten/Zeit Prod 119

LM in Auflage: 67062




Gerechnete Arbeitsplane sind mit Menge und Wert (hier ausgeblendet) in einer

Kurziibersicht einsehbar.

e

Inhalt: | 0 Basis v Auflage: 1 £0.000 v

Menge Dimension

- R_16_1118
310/000 DAM Datenmanagement
710 Produktion 16,00 Stiick
402/455 CTP Platte Rotoman
710 Produktion 8,00 Stiick
409/000 Rotomar
73 EinfAust 0,75 5td
711 Fortlauf 1.195td
Fapier 2.350.20 keine
Offsetfarbe Skala ab 2012 47 58 Kilogramm
369/437 Pap/Faibh Roto/Poly
711 Fortlauf 1.1951d
Palyman Papier-F abhandiing exteme 1,19 keine

0K

Betrag

Kalludation: Offevtkalludation

Ergebriz Wararde: (Bat

Summen | DB Ergebria 1

Auflage
‘Wertschipiung
Matenal
Fremdiesitung
nlema Venachoung
Herstelkosten
Sonder£K
Overhesd
Gevern-Zuschlsg
Nethopress

Skonlo
Zusatzkosten
Deckungsshle 1

Preis o 1.000

Preis je weders 1,000
Deckungsstule 2

Press pec 1.000

Preiz je weitere 1.000
Deckungsstule 3

Angem

proghakufcw-ksum w

Fertgung
100,000
1456159

BN
26.070.00

6307450

£307450

683154

75.306.04
TSE.06
57606

75 906,04
75906
S7R.05

75.906,04

Material | Asbeitspls)

wedere 1 ~
10509
mne2
147.40

540

In der Ergebnisanzeige sind die Kosten aller Teile summarisch aufgefiihrt.

576,05

cloaSystes

Auflage

Wertschopfung
Material
Fremdleistung
interne Yenechnung
Herstelkosten
Sonder-EK
Overhead
Gewinn-Zuschlag
Nettopieis
Provision
Boni
Skonto
Zusatzkosten
Deckungsstufe 1

Preis pro 1.000

Preis je weitere 1.000
Deckungsstule 2

Preis pro 1.000

Preis je weitere 1.000
Deckungsstufe 3

100.000
14.661,59
28.342.91
26.070,00

£3.074,50

£9.074 50

£.831.54

75.306,04
759,06
576,05

75.306,04
759,06
576,05

75.306,04

weitere 1
105,19
271,62
147.40

524.21

524.21

51.84

576,05




Falls gewiinscht, kann lber die Veranderung des Deckungsgrades (bezogen auf das Fir die automatische Erstellung der Offerte oder Auftragsbestatigung aus der Kalkulation
Gesamtprodukt oder Teile davon) ein Angebotspreis gebildet werden. Alternativ ermittelt stehen Textbausteine und Formularblocke zur Verfligung, die zudem mit Platzhaltern
das Programm den moglichen Deckungsgrad in der Fertigung, wenn ein Verkaufspreis versehen sein kdnnen. Der konkrete Wert fiir den Platzhalter wird programmseitig beim
eingegeben wird. Aufbau des Dokuments eingestellt.
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Wird der Auftrag erteilt, sind tUber die Auftragskalkulation das bendtigte Material Wurden die Materialverbrduche und Fertigungszeiten auf dem Auftrag verbucht,
und die Fertigungszeiten bekannt. kann mit Hilfe der Nachkalkulation das Auftragsergebnis analysiert werden.

' ! t nt ef 1? Auftrag: | 200303 IEI'I 1] J Suchbegriff: JGDIdetiketten Feller
e DR B Stas: oK KundenMr: | 10503 Kalkulatior: | 11661 - [om

Bezeichnung |Eo|dellkett3n Feller

Bewertungzdaturn; |05.04.2002 K.alkulations-Typ: | Aufragsk alkulation v
Fopf Fdn.Auftr IEelt Auft | = i | 2 J

Auftrag | Summen | DE I EE I Fertigung I Autarkorr. I Mehrleist. I Fehlleist. ]Ieilprodukte |

b4 aterialplanung

Teicart|Teie NR [ liasse |menge [ [ - Sal: O gem. Kalkulation & gem. Adftragsbestatigung [ hypath. Umzatz
PO 100239 P Papierkaschierte G 165 mm * 808 m 133 m* S4yp 62 gm,

P2 S0093 1000 x 76 x 3 mm Ne L:250 mm A:82 mm 2 Stk/1 Stg =

P02 50081 1000 3 42 3 mm Ne L:41 mm.A:48 mm 250 Stk Stg b tigur 2 ] 0o

P02 50083 1000 3 78 x 3 mm Ne L 185 mm A:52 mm 1 St Sty ; o " e y ; :

B R e e 50 543 Sig ! Erlioz [Kalk. # Auftragsbestatigung] 2. Bh0,44 310000 44356

e . + Erlazminderung 0,00 0,00 000

- Mettoerlos 3.100,00 3.100,00 ooo o 000

Terminplariung l ] Herstellkozten 1.955.55 217865 22310 11 41E
masching Einrichtzeit (h}|Drucken (h}|Gesamtzeit (h) - : 3 =
e u.ué U.1; M; + Material/Einzelkosten 803,23 91355 10442 1290%
RE 250 | FLET 122 073 PXT] + Fertigung/Leistungen 1.146,32 1.265,00 11868  10.36%
Leomat 410 1,10 431 5,41 DB 1 1.144.45 921.35 -22310 -13,49%
Techartet {00 1. L DB 1 in % des Mettoerlds 3692 2972 720 -19.49%
RB 2501 1,32 0,32 1,64 .




CLIPS steuert den gesamten Workflow der Produktion, von der Anfrage bis zur Kostentrager-
und Kostenstellenrechnung. Zur Verwaltung von Roh- und Fertigware und Fremd|leistungen
steht dabei ein umfangreiches Programmpaket zur Verfiigung, gesteuert tiber die jeweilige

Teileart.
Teileart
78 Teilearten —
Telear [P0 | Kurzbezeichnung: |2 =chckstolt
Bezsichnung [ ednickstalt
Materialart: | Fohmaterial - | Beduckstoffart | Folle
EE-Hauptar. 11 JlBedrucksto uG: oo | QuaiEpiiing
Ladehilfsmittel: [
R Foen :I Yenechnungsdaten: |
Bearbeitung: | normal chine R eservismng Packliste: |
Werbrauch: | Kostenstelle Sall=lst. T

Eingabe Folls: [

Bestandsfiitiung: | nomal (mit Prels
= ! | Liefref. auto.: [
Chargenvenwaltung: | £ auro/ M man Bedarf: I

Schreiden: [
Kalk, Preise: [

a Teilearten

Teileart: |FO1 J
sete 1

L

Preis-Einheit: ] Guadratmeter

Abw. Preizeinheiten

Bestel-Einheit; | Guadratmeter e |

K.alk.-Einheit: | Guadratmeter e |

Werb.-Einheit: |Quadratmeter J e |
Lagerplatzvenwaltung: |2 J
Lagerart: | J
Lagerplatz: | 004004
Lageranweisung: | Entnahime

Kurzbezeichnung: |Badiickstaff

Werbrauchstabells: ’W_J
Betragstabelle: W J
Bestandskonto: ’W

Werbrauchskonto: ’W

Preis dnderbar: [

2u runden auf: "I—

Etikettendruck: | nein

Mummernkreis: ’1_ mit Unr; [
Lagerfahig [T age]: ’U—

Mindestmenge: 'U—

Frafit-Center: | nein
Gruppendaten T eilestamm:



Fir die Ermittlung der Fertigungskosten kdnnen Sie wahlen zwischen der klassischen
Form der Bewertung nach Zeit (Zeit » Stundensatz) oder der Bewertung nach Menge

(Menge * Preis pro x).

«§ Bewertungssitre

Kostenstelle / Platz:

AWGNL: UuuaJ
Yerwendung: [V ollkosten
giilig ab: [11.02.2002 _]

giiig bis: (31129933
Bewertung: | Stundenzatz -
Bewertungzsatz 1: ,W
Bewertungssatz 2: ,T
Bewertungzsatz 3: ,W
Bewertungssatz 4: ,T
Bewertungssatz HF: ’T

0_17—

Kostenstelle / Platz: ,51— W _I
AVEN:: 0000 |

Wenwendung: [\W‘

gliltig ab: ’W _I

o———

qguiltig biz: {31.12.9933
Bewertung: | Stundenzatz -
Bewertungszatz 1: 230,00

Je Deckungsbeitrag kdnnen maximal 999 Wertgrenzen angelegt werden, die sich auch noch
nach Gruppen, wie z. B. Erzeugnisgruppen oder Kundengruppen, unterscheiden kénnen.

f 1 Deckungsbeitrage / Wertgrenzen

Wenwendung: | Standard

=

Yenmendung: |Standard

Reheniolge: | 999 giilig abe |01.01.2013

J |8— |Fracht

Fehenfolge: | 933 giiigab: [01.01.2013

guiltig bis: |31.12.9333

Gruppe EG: | [leer]

Gruppe Kzt / PS: |[Ieer]

Gruppe Kunder: |Fracht

K
=]
oF———
Gruppe DB: ][Ieer] J
Wertgrenze: ’m
Zu-ddbschlaghie| 0
Zu-/dbschlagin | 485
Mindestzuschlag: ’07

Statug; [V

giiltig bis; | 21,12 9333

Gruppe EG: |[Ieer]

Gruppe kst £ PS: |[Ieer]

Gruppe Kunden: |Fr.3c:ht

Gruppe DE; I[Ieer]

Wertgrenze: IW
Zufdbschlagfic| 0
Zu-/Bbschlaginz | 455
Mindestzuzchlag; lﬂi

Status: [+

LebLe fle il




2. Die Starken von CLIPS:

« Konfektionierung von Daten und betrieblichen Ablaufen in der Software. Je individueller + Neue (zukiinftige) Fertigungsverfahren lassen sich einfach integrieren.
Sie Ihre Anforderungen an die Software stellen, um so eher sollten Sie CLIPS priifen. Ebenso machen Mischformen in der Produktion (z. B. Akzidenz und Etiketten)
kein Problem. Alle Sparten der Druckindustrie sind abbildbar.

« Externe Papiere (Offerte, Auftragsbestatigung, Lieferschein, Rechnung)

und Tasche werden nach lhren Vorgaben gestaltet. + Umfangreiche Materialwirtschaft incl. Fertigwarenverwaltung.

« Alle Bewertungsdaten (Stundensatze, Deckungsbeitragen, Kalkulationsparameter, + Keine Lizenzierung nach benutzten Modulen. lhnen steht der gesamte Umfang
Materialpreise etc.) werden durchgehend mit einem Giiltigkeitsbereich gefiihrt. der Software zur Verfligung, auch wenn Sie zundchst nur Teile davon selbst einsetzen.
Kalkulationen mit zukinftigen Preisen sind deshalb kein Problem. Oft ist der Wunsch nach einer neuen Funktionalitat bereits erfiillt durch einen

verdnderten Eintrag bei den Systemparametern.

« Alternative Kostenrechnungen fiir die Kalkulation sind moglich.
Mit uns kdnnen Sie rechnen. Und zwar genau so, wie Sie es sich vorstellen.

« Sie entscheiden liber den Automatisierungsgrad der Kalkulation.

« Maximal 999 Unterkalkulationen fiir Umfangs- oder Papiervarianten je Hauptnummer

« Unabhangig vom Fertigungsprozess haben Sie bei den ausgewiesenen Kosten die
Wahl zwischen Preisen in Stiick (Auflage), Laufmeter, Quadratmeter oder Kilogramm.




3. Hier kénnen Sie nachfragen, was Kollegen von CLIPS halten:

Jorg Juchler

Todt Druck + Medien GmbH + Co. KG
Rudolf-Diesel-StraRe 1

78048 VS-Villingen
T+4977219987-19

F+49 772199 87-25

www.todt-druck.de

.........

Material/
Halbfabrikate

Controlling

Arbeitsvor-

bereitung - .

Planung Biiro: Off?rte,
AB, RG, Liefer-

schein, etc.
Material-
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# Lieferung
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4, Weitere Broschiiren von CLIPS

DIELOSUNG FUR

FLEXIBLE VERPACKUNGEN ‘
Die Losung
= fiir flexible

_ Verpackungen

i bELsNG DR I .
/ FAUTSCHACHTELN&DISPLAYS | Die Losung fiir
- 1 Hersteller von

= * | Faltschachteln und

Sy Displays

— DELCsuGEOREN
/ ETIKETTEN-DRUCKER

" | Die Losung fiir den

=3 Etiketten-Drucker

|
SPEZIALANWENDUNG
BRIEFUMSCHLAGE & VERSANDTASCHEN

www.rugi-ohg.de Bei welchem

Spezialgebiet diirfen

7 _
. )’ wir Sie unterstiitzen?

Spezialanwendungen

Meine Notizen



= bbk digitalkonzeption GmbH
Markt 30
53721 Siegburg
T+492241-24099-76

= CLEVER INTEGRATED = clips@bbk.de
PRODUCTION SOFTWARE  www.bbk.de




